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Stellenausschreibung CNC- Dreher 
 
Die „Sächsische Uhrentechnologie GmbH Glashütte“ sucht einen neuen Mitarbeiter für die Abteilung „CNC-
Bearbeitung“ 
 

Das Unternehmen „Sächsische Uhrentechnologie GmbH“ (SUG) stellt in Kleinserie hochwertige, massive 
Armbanduhrgehäuse aus Edelstahl, Titan und Edelmetallen her. Es ist damit einzigartig in Glashütte und eines 
von ganz wenigen Unternehmen in Deutschland mit diesem Profil. In den 20 Jahren seines Bestehens hat sich 
das Unternehmen in der Fachwelt hervorragende Referenzen erarbeitet, die dem Standort Glashütte alle 
Ehre machen.  
 

Der Bereich CNC Drehen ist ausgerüstet mit 2 Schaublin Drehmaschinen, mit angetriebenen Werkzeugen und 
Y-Achse, ebenfalls Fanuc Steuerung, einer Okuma LB200 mit OSP P200L Steuerung, sowie einer Willemin-
Macodell S203. 
 

Unser Konzept sieht vor, dass ein Bediener maximal 2 Maschinen gleichzeitig betreut, so dass eine optimale 
Qualitätskontrolle vom Bediener selbst gewährleistet werden kann. Gearbeitet wird im 2-Schichtsystem. 
 

Nach entsprechender Einarbeitung kommen das Einrichten und das Programmieren zum Bedienen hinzu. Die 
Kleinserienfertigung von ca. 35 Gehäusemodellen parallel erfordert eine hohe Flexibilität, ein gutes Auge, 
Konzentration und Gewissenhaftigkeit.  
 

Diese Voraussetzungen sollten Sie mitbringen: 
 

- technisches Verständnis und handwerkliches Geschick 
- Abgeschlossene Berufsausbildung (Uhrmacher, Werkzeugmechaniker, Zerspannungsmechaniker, 

etc.) 
- Kenntnisse im Umgang mit analogen und digitalen Mess- und Prüfgeräten 
- Analytisch-strukturierte Arbeitsweise 
- Sie arbeiten sorgfältig und qualitätsbewusst 
- Sie sind zuverlässig, genau und belastbar 
- Teamorientiertes Arbeiten und Denken 

 

Der (Die) Bewerber(in) kann sich während einer Probearbeit eine Vorstellung von den auszuführenden 
Tätigkeiten machen und seine (ihre) prinzipielle Eignung nachweisen. 
Die Anlernzeit beträgt ca. 6 Monate. Danach sollten die meisten Arbeitsschritte eigenständig ausgeführt 
werden. 
 

Interessenten melden sich bitte bei der Geschäftsführung. 
 Tel.-Nr. 035053-3120-100  
E-Mail: info@sug-glashuette.de 
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